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	表1标准起草组具体分工
	表2 GB/T 21870与ASTM D5712水抽提蛋白质测试结果
	由表2可知，依据两个标准测试的结果相差不大，可以采用GB/T 21870替代ASTM D5712。
	（2）性能指标测定
	针对本标准的内容，标准起草组组织开展了低蛋白天然橡胶性能指标的验证试验。从国内主要生产企业的多批次低
	表3 低蛋白天然橡胶不同批次测试数据
	由表3可知，多批次的低蛋白天然橡胶的检测指标均符合要求。
	9.1 本标准宣贯时应包括下列内容：
	（1）介绍本标准制定的原因、过程及意义；
	（2）介绍和解释本标准的主要技术内容；
	（3）本标准实施过程中可能遇到的问题及解决办法。
	9.2本标准宣贯时建议采用下列形式：
	（1）举办有关生产使用企业和检验机构的有关人员参加的标准宣贯培训班；
	（2）由标准起草人员到有关企业和检验机构，对相关人员进行现场宣讲、示范操作。
	9.3 本标准建议的实施日期
	10 涉及公平竞争审查有关内容

